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Forord

Denne VVS-handboken presenterer et utsnitt av Viegas produkt-
program. Boken er tenkt som en hjelp til & velge den riktige lgsnin-
gen, og er utarbeidet p& bakgrunn av de oftest stilte spersmalene
om installasjonsteknikk.

Den tekniske informasjonen i denne handboken beskriver bruks-
teknologi innen metall- og Alupex rerinstallasjoner. Utover dette
baseres informasjonen om produktene, produktenes egenskaper
og bruksomrader pa gjeldende standarder i Europa eller Tyskland.

Informasjonen skal forstds som anbefalinger dersom det ikke fore-
ligger nasjonale krav. Nasjonale lover, standarder, regler, normer og
andre tekniske regler har forrang for tyske/europeiske retningslinjer.

lllustrasjoner, tabeller og opplysninger i handboken er veiledende.
Vi forbeholder oss retten til & foreta produktforbedringer. Materiale-
godkjennelser og -beskrivelser vedrarer hovedsaklig deler som er i
kontakt med vann.

For ytterligere informasjon henviser vi til vare nettsider, som blant
annet inneholder teknisk informasjon og en komplett oversikt over
Viegas produkter.

For teknisk stotte, send e-post til info@viega.no eller ring
+47 63 79 08 06.



Viega.

CONNECTED IN QUALITY

Viega er en av verdens ledene produsenter av installasjonsteknikk
og sysselsetter i dag mer enn 4700 medarbeidere. Produksjonen er
konsentrert pa fire tyske fabrikker. Lasninger til det nordamerikan-
ske markedet fremstilles i McPherson/USA. Kjernekompetansen er
installasjonsteknikk, som utover rerledningssystemer omfatter in-
stallasjonsveggs- og avlepsteknikk. Et komplett sortiment pa over
21 000 artikler som brukes nesten overalt: boligbygging, forsyning
eller industrianlegg og skipsbygging.

Viegas spesialkompetanse og strategi er innovative lgsninger og
teknologi kombinert med den absolutt hgyeste kvalitet.

For Viega er det viktig & samle inn og formidle kunnskap om vann,
s& vi til enhver tid kan levere de beste og mest holdbare produk-
tene og lesningene. Derfor kan vi tilby utvidet kvalitetssikring og
systemgaranti.

Finn ytterligere informasjon pa viega.no eller hos Hgiax.
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Tekniske data
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Tekniske data
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Raroversikt
Pressverktoy
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PROSJEKTERING

Tetningselementer
Spenningsrekkefolge
Materialesammensetning
Handtering av pressystemer
Drikkevannsinstallasjoner
Elforsinkede ror (galvaniserte)
Rustfrie ror

Montering av rustfrie ror

Avkorting av rer

Pressforbindelser m/SC-Contur og dobbeltpress
PRE-verditall for Viegas rustfrie ror
Rerdimensjonering
Lekkasjetesting

Grunnregler for idriftsetting

MONTERING - FOR METALLPRESS

Prosedyre for montering av rer og deler
Avstand mellom to presskoblinger
Tilskjeering og beying av rer
Gjengemonteringer

Rorfesting

Lengdeutvidelse
Utvidelseskompensering
Aksialkompensator — for vanlig metallpress
Gjengemonteringer XL
Flensmonteringer XL

Plassbehov ved pressing XL

PRESSMASKINER

Nye pressmaskiner — Pressgun 6 serien
Reservedeler for nyere pressmaskiner
Serviceintervaller - for maskiner og bakker



SYSTEMBESKRIVELSER

Sanpress / Sanpress XL
Silisiumbronse eller bronse pressforbindelser med SC-Contur

Kombinasjonen av rustfritt rer og silisiumbronse / bronse fittings
er en meget sterk og ideell lgsning til bade varmt og kald forbruks-
vann. Sanpress fittings er godkjent til 250 mg/| klorid.

Bade silisiumbronse / bronse legeringen ligger i spenningsrekken 1)
meget tett opp mot de forskjellige messinglegeringer, som anven-
des i drikkevannsinstallasjoner og fungerer dermed som en noytra-
lisator. Risikoen for spaltekorrosjon i silisiumbronse / bronse fittings
og mikrobiell korrosjonsangrep - dannet av sulfatreduserende bak-
terier - er dermed ogsa minimale.

1) Les spenningsrekken pa side 42.

Tekniske data:
VA-godkjent
DN: 12, 15, 18, 22, 28, 35, 42, 54, 76, 1-88, 9-108 mm

Bruksomrader:
Drikkevann

Brannsluknings-/sprinkleranlegg
Trykkluftanlegg

Skipsbygging

Landbruk

Kjemisk industri



Bruksomrade Drikkevann Varme Varme
Tetningselement EPDM EPDM FKM
Driftstemperatur 85°C-Tax=110°C Tmax =110 °C Tmax = 140 °C
Driftstrykk Prax < 16 bar Prax < 16 bar Prax < 16 bar

Sanpress kan kun brukes sammen med komponenter som tilharer
systemet. Bruk av systemet til annet enn det som er beskrevet, skal
avtales med Viega.

Volumdiagram:

Sanpress-ror

Volum pr. Vekt pr. Vekt pr. Materiale
dxs lopende lopende pr.6 m ?
Storrelse press-
[mm] meter ror meter ror lengde T
[liter/m] [kg/m] [kl
12x1,0 0,08 0,27 1,60
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x 1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89 Silisiumbronse
Standard
28x1,2 0,51 0,84 5,02 / bronse
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,52 9,13
54x1,5 2,04 1,97 11,83
76,1x2 4,08 3,70 22,20
88,9x2,0 5,66 4,34 26,00 o | ST

/ bronse
108,0 x 2,0 8,49 5,30 31,80



Sanpress INOX / Sanpress INOX XL

Rustfrie pressforbindelser med SC-Contur

f * &
o 6 % %

Viega bruker kun de beste materialene. Materiale 1.4521 kan brukes i
kombinasjon med pressforbindelser av rustfritt stal til alle typer drikke-
vann. Systemkomponentene skal beskyttes mot heye klorid-konsen-
trasjoner, bade fra mediet og pavirkninger utenfra. For & unnga skader
ber ikke rer av rustfritt stal oppbevares pa betonggulv eller skades pa
annen méate.

Sanpress Inox og Sanpress Inox XL rer av rustfritt stal er lasersvei-
sede ledningsrer av korrosjonsfast stal.

Materialnr. 1.4401/316L (X5 CrNiMo 17-12-2), PRE-verdi 24,1 ved
70 °C; identifisert med gule beskyttelseskapper

Materialnr. 1.4521/AISI 444 (X2 CrMoTi 18-2), PRE-verdi 24,1
ved 70 °C; identifisert med grenne beskyttelseskapper

Viega Sanpress Inox rer og fittings har et molybyden-innhold = 2,3 %

Tekniske data:
VA-godkjent til 250 mg/I klorid. VDS og FG godkjent.
DN: 15-18-22-28-35-42-54-64-76,1-88,9-108 mm

Bruksomrader:
Drikkevann

Brannsluknings-/sprinkleranlegg (vate og terre — FG godkjent)
Trykkluftanlegg

Kjeling

Skipsbygging og landbruk

Kjemisk industri



Bruksomrade
Tetningselement
Driftstemperatur
Driftstrykk

Drikkevann
EPDM
85°C-Tnax=110°C
Pmax < 16 bar

Varme Varme
EPDM FKM
Tiiz= 1109 Tmax = 140 °C
Prax < 16 bar Prmax < 16 bar

Sanpress Inox kan kun brukes sammen med komponenter som til-
horer systemet. Bruk av systemet til annet enn det som er beskrevet,
skal avtales med Viega.

Volumdiagram:

Sanpress Inox-ror

Volum pr. Vekt pr.
dxs lepende lopende
[mm] meter ror meter ror

[liter/m] [kg/m]
15x 1,0 0,13 0,35
18x 1,0 0,20 0,43
22x1,2 0,30 0,65
28x1,2 0,51 0,84
35x1,5 0,80 1,26
42x1,5 1,19 1,62
54x1,5 2,04 1,97
64,0x 2,0 2,83 3,04
76,1x2,0 4,08 3,70
88,9x2,0 5,66 4,34
108,0 x 2,0 8,49 5,30

Vekt pr.
pr.6m

ror
[kg]

2,10
2,55
3,89
5,02
7,55
9,13
11,83
18,24
22,20
26,00
31,80

Materiale,
Storrelse press-
forbindelser

Standard  Rustfritt stal

XL Rustfritt stal



Profipress / Profipress CR & S / Profipress XL

Kobber pressforbindelser med SC-Contur

Pressforbindelser utfert i kobber som brukes til bade harde og
myke kobberrgr, er produsert i henhold til norm EN 1057.
Det skal ikke brukes stattehylse til hverken harde eller myke kobber-
rar. Myke kobberror skal imidlertid kalibreres for pressing.

Tekniske data:

VA-godkjent

DN: 12-15-18-22-28-35-42-54-64-76,1-88,9-108 mm
DN: 12-15-18 (Profipress CR / forkrommet)

DN: 12-15-18-22-28-35 (Profipress S)

Bruksomrader:

Drikkevann Solvarmeanlegg (vakuum-/plane solfanger)”

Regnvann Brannsluknings-/sprinkleranlegg (kun vate)

Varmeanlegg Fjernvarmeforsyningsledninger?

Trykkluftanlegg Lavtrykksdampanlegg®

Inertgasser Kjolevannsledninger

Profipress / Profipress CR Profipress S

Bruksomrade Drikkevann? Varme Varme
Tetningselement EPDM EPDM FKM
Driftstemperatur ~ 85°C- Ty, =110°C Tz = 110 G Timax = 140 °C
Driftstrykk Pmax < 16 bar Pmax < 16 bar Prax < 16 bar

2) Drikkevann: Rer og deler av kobber kan kun brukes til drikkevann uten begrensning nar:
pH-verdien er 7,4 eller hoyere eller TOC-verdien ikke overskrider 1,5 g/l pa pH-nivaer
mellom 7,0 og 7,4.



Kobberdeler skal ikke installeres for galvaniserte jernmaterialer.

Profipress skal kun brukes sammen med komponenter som tilherer
systemet. Bruk av systemet til annet enn det som er beskrevet, skal
avtales med Viega.

Volumdiagram:

Kobberror iht. DS/EN 1057

Volum pr. Vekt pr. Vekt pr. M .
dxs lopende lopende pr.5m G :::::_Ie’
[mm] mgter ror meter ror ror e e

[liter/m] [kg/m] [kal

12x0,8 0,09 0,25 1,54

12x1,0 0,13 0,39 1,54

15x 1,0 0,13 0,39 1,96

18x 1,0 0,20 0,48 2,38

22x1,0 0,31 0,59 2,94

28x1,0 0,53 0,76 4,54

28x1,5 0,49 1,11 5,55 Standard Kobber

35x1,2 0,84 1,13 6,80

35x1,5 0,80 1,41 7,05

42x1,2 1,23 1,37 8,21

42x1,5 1,2 1,70 8,50

54 x1,5 2,04 2,20 13,21

54 x2,0 7,97 2,91 14,55
64,0x2,0 2,83 3,47 17,34
76,1x2,0 4,08 4,14 20,72 oL R
88,9x2,0 5,66 4,86 24,30

108,0x2,5 8,33 7,37 36,87



Prestabo / Prestabo XL

El-forsinkede pressforbindelser med SC-Contur

= L

Hurtig kaldmonteringsteknikk med alle fordeler dette medferer. Ingen
lodde- eller sveisemonteringer, og derfor ingen brannfare — noe som
spesielt er viktig ved renovasjonsarbeid.

Prestabo pressforbindelser er fremstilt av ulegert stal med utven-
dig og innvendig galvanisk forsinking med et sinklag p& 8-15 pm
(blakromatert).

Det finnes to typer systemror i Prestabo-systemet:
Systemror av ulegert stal med utvendig galvanisk forsinking
Systemrer av ulegert stal med utvendig og innvendig galvanisk
forsinking
Systemrer av ulegert stal med utvendig galvanisk forsinking, med
en Alupex bekledning av polypropylen (PP) i hvitt (RAL 9001)

Merking av systemror og pressforbindelser:

For & unnga forveksling med Sanpress Inox-artikler (rustfritt stal) er
alle Prestabo pressforbindelser og systemror merket med et redt
symbol “lkke godkjent til drikkevannsinstallasjoner”. | tillegg er SC-
Contur utstyrt med rod fargemarkering.

Tekniske data:
DN: 15, 18, 22, 28, 35, 42 54, 64,0, 76,1, 88,9 og 108,8 mm



Bruksomrader:
Varmeanlegg
Lukkede kjole- og varmekretser
Trykkluftsanlegg
Industrianlegg

Beskyttelse mot utvendig korrosjon:

| kjolekretslop, eller der det kommer kondens pa den utvendige si-
den av rgrene, skal det tas spesielle forholdsregler mot korrosjon.
Det skal testes i hvert enkelt tilfelle og utferes iht. produsentens
informasjon om de anvendte produktene og i Tyskland ifelge AGI-
arbeidsblad Q 151.

Bruksomrade Varme Varme
Tetningselement EPDM FKM
Driftstemperatur Tmax = 110 °C Tmax = 140 °C
Driftstrykk Pmax < 16 bar Pmax < 16 bar

Prestabo skal kun brukes sammen med komponenter som tilhgrer
systemet. Bruk av systemet til annet enn det som er beskrevet, skal
avtales med Viega.



Volumdiagram:

Prestabo-ror, blankt

Ror Volum pr. Vekt pr. Vekt pr.
Drvendig X S Ib m ror Ib m ror 6 m ror Artikkelnr.
[mm] [liter/m] [kg/m] [ka]
12x1,2 0,07 0,32 1,9 650339
15x1,2 0,13 0,41 2,5 559441
18x1,2 0,19 0,50 3,0 559458
22x1,5 0,28 0,80 4,6 559465
28x 1,5 0,49 1,00 5,9 559472
35x1,5 0,80 1,20 7,4 559496
42x1,5 1,19 1,50 9,0 559489
54x1,5 2,04 2,00 1,7 559502
64,0x2,0 2,83 3,06 18,3 598327
76,1x2,0 4,08 3,66 21,9 598334
88,9x2,0 5,66 4,29 25,7 598341
108,0 x 2,0 8,49 5,23 31,4 598358

Prestabo-ror, kledd

17x2,2 0,13 0,45 2,7 577117
20x2,2 0,19 0,60 3,3 577124
24x2,5 0,28 0,82 4,9 577131
30x2,5 0,49 1,10 6,4 577148
37x2,5 0,80 1,30 8,1 577551
44 x2,5 1,19 1,60 9,7 577568

56 x 2,5 2,04 2,10 12,6 577575
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Viega trykktestningsplugg - for vanlig metalpress
Fra 12 - 54 mm. En plugg for hver dimensjon og til gjenbruk.

EEEN

For lekkasjetest, midlertidig rerledningsavsnitt
Klemmringskobling, slangetilkobling og pafyllingsslange

2\

f

1. Apne den avtrykkbare pluggen. 2. Legg den avtrykkbare pluggen inn i
koblingen.

<

&

3. Skru igjen den avtrykkbare pluggen og 4. Hvis det ved pafyllingen av et anlegg
trekk handfast til. oppstar en lekkasje, ettertrekk den avtrykk-
bare pluggen med egnet verktoy.

Oversikt over bruksomrader:
Finn den siste oppdateringen av anvendelssskjema pa viega.no, eller
kontakt Viega pa tIf. +47 63 79 08 06.



Pressverktoy for vanlig metallpress

NRF Artikkel- Dim.

Inneholder:
nummer nummer (mm)

Pressbakker Pressgun Picco Metallsystem 5047416 485504 12
For Profipress (kobber), Prestabo (elforsinket), 5047539 490119 14

Sanpress Inox (rustfritt), Sanpress 5047417 485511 15

(Silisium bronse/Redgods) 5047541 490126 16

5047418 485528 18

- 5047419 485535 22
5047421 485542 28

5047548 650070 35

Pressbakker Pressgun Picco Metallsystem
For Profipress (kobber), Prestabo (elforsinket),
Sanpress Inox (rustfritt), Sanpress

(Silisium bronse/Redgods)

Koffert, tre bakker 15, 22, 28 mm 18514489 792534

aah
Pressbakker Pressgun Picco 5049231 735371 12
Metallsystem Snapfunksjon 5049232 735388 15
For Profipress (kobber), Prestabo (elforsinket), 5049233 735395 18
Sanpress Inox (rustfritt), Sanpress 5049234 735401 22
(Silisium bronse/Redgods) 5049235 735418 28

5049236 735425 35

Pressringer Pressgun Picco
Metallsystem

For Profipress (kobber), Prestabo (elforsin-
ket), Sanpress Inox (rustfritt), Sanpress
(Silisium bronse/Redgods)

Trekkbakke, P1 5049005 622657
(For 12 til 35 mm)

Pressringer 5048707 622442 12
5048708 472665 15
5048709 472672 18
5048711 472689 22
5048712 472696 28
5048713 472702 35

(XY

Koffert, 12, 15, 18, 22, 28, 35 mm 1070532 793524
. Plass til leddtrekkbakke Z1 og P1

sshe
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Inneholder:

Pressbakker Pressgun Metall PT2

For Profipress (kobber), Prestabo (elfor-
sinket), Sanpress Inox (rustfritt), Sanpress
(Silisium bronse/Redgods)

PT2 bakkene kan ogsa brukes pa felgende
maskiner:

Geberit/Novopress pressmaskiner type
EFP I, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201,
AFP 201, EFP 201, ACO 202 og ECO 202,
Ridgid pressemaskiner RP 10-S, RP 10-B,
RP 330C/330B, RP 340

Pressbakker Pressgun Metall PT2

For Profipress (kobber), Prestabo (elforsinket),
Sanpress Inox (rustfritt), Sanpress

(Silisium bronse/Redgods)

Koffert, pressbakker 15, 22, 28 mm

Koffert, pressbakker 42, 54 mm

Pressringer Pressgun Metall PT2

For Profipress (kobber), Prestabo (elforsinket),
Sanpress Inox (rustfritt), Sanpress

(Silisium bronse/Redgods)

Trekkbakke Z1 (for 12 til 35 mm)

Pressring

Trekkbakke Z2 (for 42 til 108 mm)

Pressring

5047542
5047397
5047543
5047398
5047544
5047545
5047546
5047547
5047395
5047396

5048195

5047399

5049001

5048707
5048708
5048709
5048711
5048712
5048713

5049002

5048714
5048715

Artikkel-
nummer

461881
689599
461898
689605
461904
461911
461928
461935
689032
689049

793470

693749

472733

622442
472665
472672
472689
472696
472702

472740

472719
472726

(mm)

12
14
15

18
22

35
42
54

12

18
22
28
35

42
54
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Inneholder:

Pressringer Pressgun Metallsystem

For Profipress (kobber), Prestabo (elforsinket),
Sanpress Inox (rustfritt), Sanpress

(Silisium bronse/Redgods)

Koffert, 12, 15, 18, 22, 28, 35 mm pressringer
Plass til ledtrekkbakke Z1 og P1

Trekkbakke, Z1

Trekkbakke, P1

Pressringer Pressgun Metallsystem

For Profipress (kobber), Prestabo (elforsinket),
Sanpress Inox (rustfritt), Sanpress

(Silisium bronse/Redgods)

Trekkbakke Z2 (for 42 til 108 mm)

Pressring Z2

Presskjeder Pressgun XL Inox,
Prestabo, Profipress

Trekkbakke Z2 (for 42 til 108 mm)

Presskjede

Presskjeder Pressgun XL Inox,
Prestabo, Profipress

Koffert, trekkbakke Z2, pressring 76,1

Koffert presskjede 88,9 og 108 mm

NRF
nummer

1070532

5049001

5049005

5049002

5048714
5048715

5049002
5046005
5046006

5046007
5046008

5048214

5048207

Artikkel-
nummer

793524

472733

622657

472740

472719
472726

472740
578671
562878

562885
562892

793562

793579

Dim.
(mm)

42
54

64
76,1
88,9
108



Inneholder:

Pr Pressgun XL Sanpi
Silisium bronse/Rodgods
For kobber, rustfrie og elforsinkede ror

Trekkbakke Z2 (for 76,1 til 108 mm)

Presskjede

10w

o
¥

Koffert, trekkbakke 76,1, 88,9 og 108 mm

PRESSKJEDER - FOR XL DIMENSJONER - OM MAN TAR FEIL

e @ @
A ™

M

NRF
nummer

5050631

5050623
5050624
5050625

5050611

Inox del med silisium- Silisiumbronse/rod- Silisiumbronse/red-
bronse/redgods. gods presskjede for gods med trekkbakke
Gér ikke an og presse rustfritt/elforsinket. for Inox/elforsinket.
sammen. Gaér ikke an og fa Gaér ikke an og presse

festet trekkbakken. sammen presskjeden.

Artikkel-
nummer

359232

359249
359256
359263

362959

(mm)

76,1
88,9
108

Silisiumbronse/
redgods for Inox/

elforsinket.

Gér ikke an og presse
sammen presskjeden.



Megapress / Megapress S XL
Ulegerte pressforbindelser i stal m/sink-nikkel-belegg og SC-Contur

Megapress-systemet egner seg til installasjon av varmeanlegg,
kjoleanlegg og industrianlegg i forbindelse med stalrer iht. DIN EN
10255, 1026-1 og EN 10207-1.

Hurtig kaldmonteringsteknikk med alle fordeler dette medferer. Ingen
koblings- eller sveisemonteringer, og derfor ingen brannfare — noe som
spesielt er viktig ved renovasjonsarbeid.

Megapress-forbindelser er fremstilt av ulegert stal, materiale
1.0308, med sink-nikkel-belegg 3-5 pm.

Megapress-systemet er ikke egnet til drikkevannsinstallasjoner og
branngasser iht. DVGW G 250.

Tekniske data:

VDS og FG godkjent

DN: 3" (DN10), 2" (DN15), 34" (DN20), 1" (DN25), 1 ¥4" (DN32),
112" (DN40), 2" (DN50), 272" (DN65), 3" (DN80), 4" (DN100).



Bruksomrader:
Lukkede varme- og kjoleanlegg

Industrianlegg — nitrogen
Trykkluftanlegg
Brannsluknings-/sprinkleranlegg (vatt og tert)

Anlegg til tekniske gasser — kun etter godkjennelse fra Viega.
Til industrielle bruksomrader med spesielle krav, kontakt Viega.

Megapress Megapress S (XL)
Bruksomrade Varme Trykkluft, terr og oljefri Varme
Tetningselement EPDM EPDM FKM
Driftstemperatur Tz = 110 9C Tmax = 60 °C Tmax = 140 °C
Driftstrykk Prax < 16 bar Pmax < 16 bar Pmax < 16 bar

Megapress skal kun brukes sammen med komponenter som tilherer
systemet. Bruk av systemet til annet enn det som er beskrevet, skal
avtales med Viega.

Festeavstander:
Innvendig Festeavstander
diameter [m]
TN e TR

21,3 15 Y2 2,75

26,9 20 % 3,00

33,7 25 1 3,50

42,4 32 1Vs 3,75

48,3 40 1% 4,25 4,00

60,3 50 2 4,75

76,1 65 2% 5,50

88,9 80 3 6,00

114,3 100 4 6,00



Megapress et pressystem for tykkveggede stélror

Somlgse sveisede, forsinket, industrilakkerte, epoxybehandlet eller
svarte: Viega Megapress forbinder ror med meget variert ytre dia-
meter. Permanent og sikkert - fra 3/8" til 4"!

Ror iht. EN 10255, EN 10220 / EN 10216-1, EN 10220 / EN10217-1

Dimensjon Nominell Nominell
bredde ytterdiameter

[tum] DN [mm]
% 10 17,2
Yo 15 21,3
Y% 20 26,9

1 25 33,7
1% 32 42,4

- 32 44,5
1% 40 48,3

- 50 57,0

2 50 60,3
2% 65 76,1
3 80 88,9

4 100 114,83



Ytterdiameter Godstykkelse
Min [mm] Max [mm] Min [mm] Max [mm]
16,7 17,7 1,4 4,5
20,8 21,8 1,4 5,0
26,4 27,4 1,4 8,0
33,2 34,2 1,4 8,8
41,9 42,9 1,4 10,0
44,0 45,0 1,4 12,5
47,8 48,8 1,4 12,5
56,4 57,6 1,4 14,2
59,6 60,9 1,4 16,0
75,2 76,9 1,4 20,0
87,9 89,8 1,4 25,0

113,0 115,4 1,4 32,0



Viega Megapress S XL

OPPTIL 80 % RASKERE MONTERING

Den optimale pressteknologien for tykkveggede stélrer.




Pressverktoy
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Inneholder:

Pressbakker Pressgun Picco Megapress

Pr Pressgun Megapi

Koffert, 12", %" og 1" pressbakker

Pressringer Pressgun Megapress

Trekkbakke Z1

Trekkbakke 22

Koffert pressringer 1 %", 1 12" og 2",
Trekkbakke 472740

Pressringer Pressgun Megapress XL
- Booster
Kun for tykkveggede stélror

Koffert, booster, pressring 2 2"

Koffert, 3" og 4" pressringer

NRF
nummer

1070377
1070378

1070369
1070371
1070372
1070373

1070528

5049001

1070533

5049002

1070374

1070375
1070376

1070529

5048211

5048212

Artikkel-
nummer

740238
718305

740221
638221
638238
638245

793487

472733

639426

472740

639457

639471
639488

793548

762056

762063

Dim.
(tum)

A

%
%

V2

1%
1%



Smartpress - Alupex
Innovativt Alupex rersystem med minimalt trykktap

3@ e S

Smartpress pressfittings er produsert av rustfritt stal og gjengede
overganger av bronse / silisiumbronse.

Rorsystemet har ingen O-ring og ingen kalibrering er nedvendig.
Eventuelle skader pa O-ring ved montering, urenheter som kan
komme inn i installasjonen eller mulighet for redusert innvendig dia-
meter er ulemper som dermed forsvinner.

Viega Smartpress pressfittings fas i dimensjonene fra 16 - 63mm.
Alle Smartpress koblingene er utrustet med Viegas lekkasjeindika-
tor, SC-Contur, som viser med en gang om en kobling er upresset
ved en trykkproving / tetthetstest.

Dimensjoner:
16-20-25-32-40-50-63 mm.

Bruksomrader:
Drikkevann

Varmeanlegg
Trykkluftanlegg
Kjoleanlegg (med forbehold - ta kontakt med Viega)

Bruksomrade Drikkevann Varme
Driftstemperatur Tz = 1O 9C Tz = B0 5©
Driftstrykk Prmax < 10 bar Pmax < 10 bar

Smartpress skal kun brukes sammen med komponenter som tilharer
systemet. Bruk av systemet til annet enn det som er beskrevet, skal
avtales med Viega.
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Viega Smartpress - Alupex

UBEGRENSET FLEKSIBILITET

Med et komplett sortiment av fittings for drikkevann og varmeinstallasjoner
passer Smartpress for alle forbindelser.




Minimalt trykktap

Viega Smartpress fittings kombinerer mange ars erfaring med ut-
provd teknikk og heykvalitets, korrosjonsbestandige og holdbare
materialer. Resultatet er et Alupex pressystem som sikrer hgy kvali-
tet for drikkevann- og varmeinstallasjoner takket vaere en unik kom-
binasjon av effektiv installasjon og lave trykktap.

Fordeler med Viega Smartpress:
Optimal streamning muliggjer mindre dimensjoner

Ingen kalibrering nedvendig - opp mot 30% raskere montering
Koblingsteknikk uten O-ring

Bend, koblinger og T-rer i rustfritt stadl samt gjengekoblinger i
silisiumbronse / bronse

En og samme kobling for drikkevann- og varmeinstallasjoner
Korrosjonsbestandige koblinger i dimensjonene 16 til 63 mm
Kompatibelt med Viegas evrige pressystemer

Meget gode boyeegenskaper uten at roret knekker

Materiale:
Smartpress rorsystem bestar av tre lag- innerst et lag PE-Xc etter-
fulgt av et aluminiumslag og vtterst ett PE-Xc lag igjen.

Hoy kvalitets plast og aluminumslegeringer

Teknisk informasjon:

Viega Smartpress flerlagsrer oppfyller alle oppsatte krav til en drikke-
vanninstallasjon og pavirker ikke vannets smak. Dette gjelder uansett
og man planlegger a gjere en moderne ringinstallasjon, serieinstal-
lasjon med T-ror eller fordelerinstallasjoner.

Brannklasse: B2 i folge DIN 4102 og i henhold til EN 13501-1.



Teknisk data:

Nominell
rorstorrelse

Innvendig
diameter

Minste
boyeradius
for manuell
boyning

Minste
boyeradius
for boye-
verktoy

Termisk
ledningevne

Gjennomsnitt-
lig lengdeutvi-
delse

Ruhet -ror

Oksygen-
sperre

[mm] 16x2,0 20x2,3 25x2,8 32x3,2 40x3,5 50x4,0 63x4,5

[mm] 12,0 15,4 19,4 25,6 33,0

xd 5,0

xd 2,0 2,3 3,0 3,5 4,0

mK] 0,4

[mm/

mK] 0,03

[mm] 0,0015
Alu

42,0 52,0

Bruk
boyeverktoy

4,5 4,5



Smartpress fittings

Smartpress-koblingene er laget av rustfritt stal og er derfor meget
motstandsdyktig mot bade mekaniske og kjemisk belastning. Kob-
lingenes trykktap er lavt, som er fordelaktig ved dimensjonering og
drikkevannsledningens storrelse.

Pressteknologi uten O-ring med meget sterk PPSU- stottehylse
- samme lengdeekspansjonkoeffisient (mellom rgr og deler)
- den perfekte lasningen for garantert sikre forbindelser

Upressede koblinger oppdages umiddelbart ved en tetthetstest.

Oversikt over systemfunksjoner:
Koblingenes lave Zeta-verdier muliggjer valg av mindre rordi-
mensjoner

Fleksible Alupex-rer i motsetning til metallrer, som gir mindre for-
bruk av fittings

Lette Alupex-rgr som gir mindre arbeidsbelastning og forenkler
montering

Raskere & montere uten rorkalibrering — opp til 30 %

Stremningshastighet (m/s) og Zeta-verdi

Smartpress Standard




Zeta-verdien

Zeta-verdien er et dimensjoneringsrelatert indekstall for & se pa
trykkfall pa hver enkelt kobling ved ulike stremningshastigheter. For
a se pa Zeta-verdien for Smartpress er en stremningshastighet pa
2 m/s lagt till grunn.

Lengdeutvidelse og lengdeutvidelseskompensering

Rerledninger endrer lengde ved temperaturforandringer. For & kunne
kompensere for aksiale forandringer skal lengdeutvidelseskompen-
satorer i Z eller U form med tilstrekkelig lengde bygges inn i systemet.

En skiller mellom to opphengsmetoder for rerledninger:
Faste punkter som er fast forbundet med komponenten

Glidende punkter som gjor det mulig for rerledningens aksial-
utvidelse

Generelle regler for montering:
Torsjons stress som et resultat av lengdeutvidelse skal unngas
Rerledning uten retningsendring skal bare ha et fast punkt.
Fastpunkt pa lange rerledninger skal plasseres i midten, slik at
utvidelse er mulig i to retninger.
Faste punkter kan ikke festes p& en kobling.

Glidende punkter skal plasseres slik at de ikke utilsiktet blir til
faste punkter.

Med hjelp av diagrammet pa neste side kan kompensatorenes leng-
de beregnes.



Lengdeendring — Al [mm]

Eksempel: Smartpress ror

Informasjon: Temperaturforskjell AS = 50 K; rorlengde L = 8 m;
diameter = 20 mm.

Utregning: Lengde p& kompensasjonsenhet Los
Beregning:

Begynn pa venstre illustrasjon i diagrammet nedenfor. Fra 50K tem-
peraturforskijell p& X aksen opp til linjen for en rerledning pa 8 meter

Skjeeringspunktet er forbundet vertikalt med hgyre diagram til
skeeringspunktet pa kurven for rerdiameter 20 mm

Losning: Les av verdien pa X aksen: Lgs =480 mm.

Smartpress-PE-Xc/Al/PE-Xc ror lengdeutvidelse
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Kapping og montering av Alupex komposittrer og Smartpress
koblinger

For installasjonen anbefaler vi i Viega original verktoy - sag eller
vinkelsliper skal ikke brukes.

Kapping av ror:
16-25mm rersaks med kniv for beskyttelsesrer, modell 5341

16-63mm rerkutter, modell 2191 eller samme type kuttehjul, modell
2191.1

Ingen rorkalibrering og avgrading er nedvendig



Prosedyrer for ror og deler - Alupex

1. Kutt beskyttelsesroret med saksen for 2. Rorsaks (16 - 25 mm).
beskyttelsesror (modell 5341).

3. Rorkutter (16 - 63 mm). 4. Skyv reret inn i presskoblingen, til
rerenden er synlig i kontrollvinduet.

5. Kontroller innstikkdybden i kontroll- 6. Apne pressbakken og sett den pa kob-
vinduet. lingen i rett vinkel. Gjennomfer pressing.
Koblingen er presset.



Viega Smartpress Alupex kan beyes i dimensjonene 16-32 mm manuelt
med en bayeradius pa 5 x d eller med beyeverktay med felgende radier:

d Boyeradius x d
16 2,0
20 2,3
25 3,0
32 3,5
40 4,0
50 4,5
63 4,5

For dimensjonene d 16 og 20 er de anbefalte bayeverktoyene mo-
dellene 5331 og 5331.2 (for innvendig bruk).

Klammeravstand
Ved montering ma et beyeverktoay med isolering / beskyttelsesin-

legg benyttes, slik at ikke Smartpress rorene blir skadet.

Maksimal klammeravstand for Smartpress Alupex ror:

Vannrett Loddrett
d_xveggtykkelse PE-Xc/Al/PE-Xc-ror PE-Xc/Al/PE-Xc-ror
[mm] [m] [m]
16x2,0
16x2,2
1,00 1,30
20x2,3
20x2,8
25x2,7
1,50 1,95
25x2,8
32x3,2
2,00 2,60
40x 3,5
50 x 4,0
2,50 3,25

63 x 4,5



Pressverktoy

Inneholder:

Pressbakker Pressgun Picco Smartpress

D

Pressbakker Pressgun Smartpress

a Koffert, pressbakker 16, 20, 25 mm

NRF
nummer

5024201
5024202
5024203
5024204

5024205
5024206
5024207
5024208
5024209
5024211
5024212

5024213

Artikkel-
nummer

556297
490980
490997
751371

425319
425326
446192
591052
590925
590932
590949

793517

Dim.
(mm)

16
20

32

16
20
25
32
40
50
63



ENERGIEFFEKTIV
VARMTVANNSSIRKULASJON

Smartloop-Inliner sirkulasjonsledning

Bruk:

Systemet brukes som en innvendig sirkulasjonsledning i varmt-
vannsinstallasjoner og i varmtvannsstigeroer fra 28 mm, med Viegas
pressystemer. Henholdsvis fra 28mm varmtvannsstigerer for metall-
press og 32mm for Smartpress. Kontinuerlig driftstemperatur pa
maksimalt 70 grader.

Fordeler:
20 til 30 % mindre varmefordelingstap
Sikring av vannkvaliteten p& grunn av temperatur-
opprettholdelse og sirkulasjon
Mindre varmeavgivelse i sjakten reduserer opp-
varmingen av kaldtvannsledningen

Ca. 20 % faerre omkostninger til hulboringer, brannbeskyttelse, ror-
isolering og festing

Lavere monteringsomkostninger fordi det ikke er behov for en
separat utlagt returledning

Mer plass i boligen pa grunn av feerre installasjonsjakter

Et fleksibelt Smartloop-rer gjer det mulig med parallell forskyv-
ning/etasjeskille pa opptil 0,5 m i stigereret

Smartloop-Inliner skal kun brukes sammen med komponenter som
tilhgrer systemet. Bruk av systemet til annet enn det som er beskre-
vet, skal avtales med Viega.



NRF Artikkel- Dim.

Inneholder:
nummer nummer (mm)

Pressbakker Inliner

o Pressbakke for Picco 5049241 616915 12
Pressbakke for Pressgun 5047471 425302 12

Easytop termostatisk sirkulasjons-
reguleringsventiler S/E
Silisum bronse / bronse- ventiler med SC-Contur

Ji

0é

]

! -3

Easytop-sirkulasjonsreguleringsventil S/E sikrer en konstant vann tem-
peratur i varmtvannssirkulasjonsledningene ved alle tappesteder. Den
apner og lukker seg automatisk og regulerer dermed stremningsvolu-
met avhengig av vanntemperaturen i sirkulationsledningen.

fii
\vj

Tekniske data:
DN: 15, 18 og 22 mm eller 3/4 og 1"

Bruksomrader:
Varmt forbruksvann

Bruksomrade Varmt forbruksvann
Tetningselement EPDM
Driftstemperatur Tmax = 90 °C
Driftstrykk Prax < 10 bar

Til Easytop termostatisk sirkulasjonsreguleringsventil kan
folgende tilbehor leveres:
Aktuatorsett Toemmeventil Termometer
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PROSJEKTERING

Tetningselementer

Originale Viega-tetningselementer (O-ringer) er av type EPDM B1-
4771 og testet i henhold til EN 681-1 Anneks B. Tetningsmaterialet
skal dermed "folge kravet om minst 50 &rs sikkerhet mot kommende
deformering” og dermed ogsa forventet minste levetid.

20 <10 0O 10 20 30 40 S0 60 VO BO 80 100 110 120 130 140

Tarmgsaratur T ['C]
Bruksomrade Drikkevann Varme Varme
Tetningselement EPDM EPDM FKM
Driftstemperatur 85°C-Thax=110°C T = 110 5C Tmax = 140 °C
Driftstrykk Pmax < 16 bar Pmax < 16 bar Pmax < 16 bar

HNBR: Driftstemperatur og driftstrykk avhenger av gassart. Kontakt
Viega for igangsetting av prosjekt.



Spenningsrekkefolge

| oppbygging av installasjoner med oksygenholdig vann kan denne

modellen brukes som en tom-
melfingerregel. Spenningsrekke-
folgen brukes som en indikator
for hvilke materialer som funge-
rer best sammen. Det vil si at jo
mindre avstand det er mellom
to forskjellige metallers edelhet,
jo mindre er korrosjonsrisikoen,
noe som gker holdbarheten.

Materialsammensetning

Edle

Uedle

Grafitt, gull, platina
Titan
Solv

Rustfritt stal (passiv)
Kobber (ogsé legeringer)
Stél, stepejern
Aluminium

Sink

Ved tilkobling til galvanisert ror ber det benyttes en galvanisert
tilkobling med nippel eller en annet formstept galvanisert forbin-
delse som kan kobles til en rustfri hylse

Ved tilkobling til kobberrgr ber det benyttes bronseforbindelser for &
noytralisere spenningene mellom rer i kobber og rer i rustfritt stal
Ved tilkobling av produkter i messing ber det benyttes bronsefor-
bindelser ved inn- og utlep av forbindelser for & minimere korro-
sjon i messingproduktet i en installasjon med ror i rustfritt stal
Ved tilkobling av vanntank er det viktig & bruke en tilgangsforbin-
delse, slik at beholdere og lignende ikke ruster pga. koblingen med
den rustfrie installasjonen



Handtering av pressystemer

Folgende forhold er viktige:
At produktene er handtert faglig korrekt og i overensstemmelse
med vére anvisninger
At alle installasjoner utfores hensiktsmessig og faglig korrekt
At systemene er sikret mot skitt og unedvendig slitasje, noe som
gjelder bade for pressforbindelser og rer i rustfritt stal
At produktene oppbevares i originalemballasjen for & unngé skader
At emballasjen ikke blir brutt for installasjonen skal skje
At rarene, nar de leveres, alltid legges pa strg (min. 3 stk.)
At rorene alltid holdes rene for jord, stein, grus osv.

Drikkevannsinstallasjoner

Entreprengren ber alltid forsikre seg om at det fremskaffes og leg-
ges frem praver og merkinger av materialene man ensker & bruke.
Omfanget ber veere stort nok til at tilsynet kan bedemme teknisk
kvalitet og utseende.

| tillegg ma man vaere oppmerksom pa folgende ved valg av rer,
forbindelser, armaturer og komponenter:
Vannkvalitet

Eksisterende anlegg ved kun en delvis renovering
Synlige eller ikke-synlige installasjoner
Utskiftbare eller ikke-utskiftbare installasjoner



Elforsinkede ror (galvaniserte)

Elforsinkede ror er ikke egnet til harde vanntyper, fordi de medferer
okt risiko for taering pa rerene. Det ber veere stor vanngjennomstrom-
ning og god sirkulasjon i de elforsinkede rorene, fordi dette fremmer
et beskyttende belegg.

Sterre varmtvannsinstallasjoner skal utfores med elektrolyse, som
forbedrer dannelsen av belegg, og elektrolyseanlegget skal gjen-
nomga service regelmessig. Gjengekoblinger er spesielt utsatt for kor-
rosjon og ber derfor veere tilgjengelige for utskiftning.

Ved overgang fra en galvanisert installasjon til en installasjon i rustfritt
stal, bronse eller messing ber det benyttes galvaniserte forbindelser
med stor godstykkelse. For eksempel som forbindelse, slik at denne
lett kan skiftes ut ved korrosjon.

Korrosjon i elforsinkede rer gkes ved temperaturer pa mer enn 60 °C.
En ionefelle ma etableres i installasjoner med hoved- og stigeledninger
i elforsinkede ror og avgreininger i kobberror.

Rustfrie ror
Risikoen for korrosjon gkes ved heyt kloridinnhold i vannet. Der er
forskjell pa hvor mye klorid rustfrie rer er godkjent for. Rustfrie rer
som er godkjent for 250 mg klorid, har mindre risiko for korrosjon i
ror og koblinger.

Ved heyt kloridinnhold ber det benyttes bronseforbindelser for a
unnga risikoen for lokal korrosjon i koblinger.

Rustfrie ror skal monteres med rustfrie forbindelser hvis det er en
restinstallasjon i elforsinkede ror. Ved bruk av bronseforbindelser blir
restlevetiden for den galvaniserte installasjonen forkortet.



Montering av rustfrie ror

Montering av rer med pressforbindelser skal skje i samsvar med pro-
dusentens forskrifter, og der det av plasshensyn ikke er mulig & bruke
pressforbindelser, skal det brukes gjengeforbindelser av bronse.

Fer montering av forbindelser méa det sikres at O-ringen er pa plass.
Eventuelt smuss skal fiernes, og innstikksdybden ma veere i henhold
til produsentens anvisninger.

Rer og forbindelser monteres ved & vri samtidig som du trykker lett
- unnga rykking. Kun en pressmaskin som er godkjent for systemet,
skal brukes til sammenpressingen.

Ved overgang fra en eksisterende kobberrgrinstallasjon til rustfritt stal
ma det alltid brukes pressforbindelser av bronse.

Ved overgang fra en galvanisert installasjon til rustfritt stal-, bronse-
eller messinginstallasjon, ber det brukes stopte galvaniserte forbin-
delser med stor godstykkelse. For eksempel som forbindelse, slik at
denne lett kan skiftes ut ved korrosjon.

Avkorting av ror

Kobber- og rustfrie stalrer kan avkortes med en rerkutter, en
fintannet metallsag eller med en elektrisk sag.

Ved avkorting méa du veere oppmerksom !i
pa folgende: (x

Unnga riper pa rarene
Det ma ikke brukes vinkelsliper eller
skjeerebrenner

Det ma kun brukes verktegy som er egnet ’
til det aktuelle rermaterialet

Myke kobberror (ringmateriale) og kobberrgr som leveres med iso-
lering, m& kun avkortes med en egnet sag
Det avsluttes med & avgrade rgrene innvendig og utvendig



Pressforbindelser m/SC-Contur og dobbeltpress

SC-Contur

Alle pressforbindelser fra Viega er utrustet med SC-Contur (Safety
connection). Det betyr at hvis monteren har glemt & utfere pressing
av forbindelser vil dette alltid detekteres ved gjennemfaring av en
tetthetstest. SC-contur gir deg ikke noen ugnskede overraskelser.
Pa den maten unngar man ubehagelige og dyre vannskader pa ei-
endommer og bygningsdeler generelt.

Dobbelt press

Alle Viega pressforbindelser har dobbel presskontur. Dette kjenne-
tegnes ved at det presses pa hver side av vulsten (forhgyningen pa
fittingen). | tillegg er det en kappe foran O-ringen som gir en mer
trekkfast og rett montering. Dessuten er O-ringen mer beskyttet ved
at roret allerede er sentrert, nar reret og O-ringen mates.

PRE-verditall for Viegas rustfrie raor

Viega Sanpress rustfrie ror fremstilles etter den internasjonalt aner-
kjente PRE-verdien (korrosjonsbestandighet). PRE-verdien er > 24
og ligger dermed klart over normens minimumsverdi, som er pa kun
22,9. Fordel: Nar PRE-verdien stiger, oker ogsa materialets mot-
standsdyktighet. | praksis betyr det at sikkerheten gker. Denne me-
toden resulterer i markedets smaleste sveisesom — en faktor som
korrosjonsfagfolk setter pris pa.
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Rardimensjonering

Ved hjelp av diagrammet nedenfor kan trykktapet ved rerfriksjon for
kobberrgr og rustfrie stalrer beregnes tilstrekkelig noyaktig.

) T 3 4 58780 20 50 40 5050708090100 200
LY L L1 ?
o] - LY LY LY o 7 »
- LY | ,\@ 70
0 I \\ 65'%— 1 '_J &0
= S
— oy =
LY b, N[ 42 |
LAY AY A LY 1 “II. A 0
N h SN _'W g =
i I N A 3 N1 b1 A |,
>
:,n \ B! ' \ L < Ly L
= 5 L1
L4
o L1 a\! 5‘ A< A "
8 r H
B N Y b 7
& LS o [
e N A
£ i
c — " N (5
g ¥ Y = S 3
2 [ 2 i
] 214
E =2 g e 2
g ,.J \\ e
o 4
S e P P \ -
E i =
& o7 b " )o:
X L) 0s
g 05 T B, ¥—- os
o4 (=} A 04
03 &%,’ S —4"
02 L] A 05
1 LN \
2N\ RONZ \
0.1 Pad il @éi"h N \ b 1,
1 2 3 4 58TaND 30 30 40 5080708000100 300

Rorfriksjonstrykkdifferanse ——» R [mbar/m]

V= maksimal gjennomstremning
v = stremningshastighet
R = rorfriksjonstrykkdifferanse



Lekkasjetesting

Viega SC-Contur garanterer detektering av upressede forbindelser
ved en lekkasjetest.

Ved torr lekkasjetest i trykkomradet 0,022 bar - 3,0 bar
Ved vat lekkasjetest i trykkomradet 1,0 - 6,5 bar

Det finnes per i dag ingen standardisert testmetode for installa-
sjoner i bygninger. Ta kontakt med Viega/Heiax for prosedyrer for
trykktesting.

Grunnregler for idriftsettingen
Pafylling av installasjonen foretas forst nar idriftsetting er umid-
delbart forestdende. Hvis idriftsettingen blir forsinket, skal et skylle-
program opprettes og dokumenteres
Lekkasjetest, skylling, idriftsetting og instruksjoner innfores i en pro-
tokoll, som leveres til brukeren som dokumentasjon
Kunden far forklart fordelene ved en vedlikeholdskontrakt
Informer om nedvendigheten av regelmessig og komplett utskift-
ning av vannet — ca. tre ganger i uken p3 alle tappesteder



MONTERING - FOR METALLPRESS

Prosedyre for montering av ror og deler

V
F

1. Fjern grader innvendig og utvendig
pa roret.

3. Skyv og vri presskoblingen inn pé reret,
helt til anslag.

2. Forutsetninger:

B Rorenden er ikke boyd eller skadet.

B O-ringen er uskadet og korrekt i sporet.

M Roret er avgradet.

W | presskoblingen befinner det seg korrekt
tetningselement.

t

4. Marker innstikkdybden.

5. Apne pressbakken og sett den pa
presskoblingen i rett vinkel. Kontroller
innstikkdybden ut fra markeringen.
Forsikre deg om at pressbakken sitter midt
pa sporet til presskoblingen. Gjennomfer
pressing. Koblingen er presset.



Avstand mellom to pressinger

For & sikre at monteringene er helt tette, ma den dimensjonsrelaterte
minimumsavstanden mellom to pressinger overholdes.

B Plassbehov minimum a_;, [mm]
Picco
. R R R
12-54 45 50 35 50
Ror-od Minsteavstand a
[mm] [mm]
12 0
o (R e 15 0
18 0
22 0
28 0
35 10
42 15

54 25



Tilskjeering og beying av ror

Ror i storrelsene 12-28 mm kan boyes med et boyeverktoy bereg-
net til dette. | den forbindelse ma man forsikre seg om at det ved
boyebenet er en tilstrekkelig lang sylindrisk rerende (ca. 50 mm) til
& stikke inn i en muffe.

Sveisesgmmen ma ligge i noytral linje. Se illustrasjonen nedenfor.

Sanpress-ror i rustfritt stal eller kobber skal bayes med en dertil egnet
maskin. Beyeradius finner du i rerprodusentenes produktinformasjon.
For Sanpress rustfrie stalrer og kobberrar gjelder: R> 3,5 x d

Gjengemontering

Sanpress-systemet kan kobles til vanlige gjengeforbindelser eller
armaturer av bronse. Ved montering av gjenger skal gjengemonte-
ringen foretas forst og deretter pressmonteringen for & unngé une-
dige torsjonsspenninger.

= min. 50mm —




Rarfesting

Til festing av ror skal det brukes rerbaerere med gummi- eller Alupex
innlegg for & unnga spaltekorrosjon utenfra.

Til festing av rerledninger kan det brukes alminnelige rorbaerere. Til
lydisolering ma det brukes rerbaerere med kloridfrie, lydisolerende
mellomstykker. Ved for store festeavstander kan det oppsté vibra-
sjoner og dermed lyder.

Tabellen nedenfor angir retningsgivende verdier for festeavstander
som gir problemfri funksjon for rerledningssystemet. Festeavstander
for rer av rustfritt stal (Sanpress Inox), kobber (Profipress) og elfor-
sinket (Prestabo) ror:

Rorstorrelser og festeintervaller for ror [m]

st ! s Feste-
L= Prestabo anpress Profipress avstand
[mm] Inox i
12 4 - J 1,25
15 J J J 1,25
18 J J J 1,50
22 J J J 2,00
Standard
28 J J J 2,25
35 J J J 2,75
42 J N N 3,00
54 J J J 3,50
64,0 - J J 4,00
76,1 J J J 4,25
XL
88,9 J J J 4,75
108,0 J J J 5,00



Ved festing av ror skilles det mellom festepunkter (stive fester) og
glidende rorfering (aksial bevegelse av roret er mulig).

Festepunkter skal plasseres slik at torsjonsspenninger pga. lengde-
forskyvninger unngés sa langt det er mulig.

Videre kan rgrledninger, som ikke har noen retningsforskyvning eller
utvidelseskompensering, kun ha ett festepunkt. Ved lange rorled-
ninger anbefales det at dette festepunktet plasseres i midten, slik at
utvidelsen styres i to retninger.

Festepunkt ma ikke plasseres pa monteringer (a). Glidende rorfo-
ringer ma plasseres slik at de ikke utilsiktet blir til festepunkter nar
anlegget er i drift. En glidende rerfering kan, som vist pa (b), bli til
festepunkt ved avstander <250 mm.

@) (b)

Festeavstander for rer av rustfritt stél,
kobber og elforsinket ror.



Lengdeutvidelse

Generelt om lengdeutvidelse
Rerledninger utvider seg forskijellig ved oppvarming, alt etter material (se
tabellen nedenfor).

Forskjellige materialers lengdeutvidelse
For & unnga ugnskede spenninger i rarnettet ma det tas hensyn
til dette ved prosjektering og utforelse av rerledningsanlegg ved
hjelp av:
Korrekt plassering av feste- og glidepunkter
Rerledningenes utvidelsesmuligheter (optimal ledningsfering)
Rerutvidelsekompensering (aksialkompensatorer)

. Lengdeutvidelse
Vel e ved rerlengde = 20 m
koeffisient a
og AT = 50K
[mm/mK] [mm]
Rustbestandig stal 1.4401 0,0165 16,5
Rustbestandig stal 1.4521 0,0108 10,8
Galvanisert stal 0,0120 12,0
Kobber 0,0166 16,6
Alupex 0,03 30,0

Forlengelse av ledninger i rustfritt stal

Ved en rerlengde pa 20 m og en temperaturdifferanse pa 50 K (f.eks.
reroppvarming fra 10 °C til 60 °C) kan det avleses en lengdeutvidelse
Al = 10,8 mm. Lengdeutvidelsen kan ogsa beregnes ut fra formelen:

Al=axLxAT

Deretter far man ved en temperaturdifferanse / symbol / = 50 K og en
rorlengde L =20 m.

Al =0,0108 mm x (m x K) x 20 m x 50 K.
Al =10,8 mm



Utvidelseskompensering

Utvidelseskompensering som falge av oppvarming av rerledninger
opptas stort sett av elastisiteten i rarnettet. Nar dette ikke er mulig,
seerlig ved sveert lange rorstrekninger, ma det prosjekteres med
kompenseringselementer. Disse kan utferes som Z-kompense-
ringselementer eller U-kompenseringselementer (se illustrasjonene
nedenfor) eller som aksialkompensatorer.

Beregning av lengden av kompensasjonsstykker til ror med
9 <54 mm.

Diagrammene viser lengden for de respektive kompenseringsele-
mentene som er ngdvendig for & oppta utvidelsen (Z og T-form) LBC.

Kompensasjonsstykker i U-form
med kompensasjonsstykke LBU.
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Lengdeberegning:
For kompensasjonsstykker i Z- og T-form
20
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Aksialkompensator - for vanlig metallpress

Viega aksialkompensatorer er beregnet til & oppta aksiale bevegel-
ser som er forarsaket av temperaturutvidelser i rernettet.

Kompensatorene er forspent ved leveringen og skal derfor ikke for-
spennes ved monteringen.

Viega aksialkompensatorenes driftstemperatur ligger i omradet fra
20 °C til 120 °C. Kortvarige systembetingede temperaturtopper kan
opptas uten problemer.

Ved bruk av aksialkompensatorer ma det benyttes “glidende klam-
mere”, se bilde ovenfor.

Rensing av rerledningssystemet med aggressive midler ber unngas
pga. korrosjonsfaren for kompensatorens belg i rustfritt stal.

Aksialkompensatorer er ikke beregnet til belastning ved sidegaende
bevegelse (lateral og/eller angular). Bruk til kompensering for monte-
ringsforskyvninger er imidlertid mulig innenfor visse grenser.



Fordeler:
Opptak av varmeutvidelser

Kostbare utvidelsesbeyinger er ungdvendige

Forspent
Plassbesparende
Lydreduserende

Kompensering for monteringsforskyvninger og uneyaktigheter
Lang levetid og hgay korrosjonsbestandighet
Kompatibel med rorledningssystemer av ulike materialer

Tekniske data:

P |<2xDN|4

Foring

4—}‘

Lengde kompensator

Utvidelseskompensasjon

P[<2xDN|4

A

Z-malkompensator:

Effektivt

Kompensator  Trykk tverrsnitt

d/DN [bar] for belg A
[em?]
15/12 10 3,10
18/15 10 3,97
22/20 10 6,15
28/25 10 9,02
35/32 10 13,85
42/40 10 20,42
54/50 10 30,90

Fast punkt
Maksimal A
belastning av faste Wil .
kompensasjon
punkter [mm]

[N]

620 -7

794 -9
1230 -11,5
1814 -14
2770 -13
4048 -15,5
6180 -16

Ved bruk av kompensatorer skal monteringsforskriftene og driftsanvis-

ningene folges.



Gjengemonteringer XL

Sanpress XL kan kobles til med vanlige gjengeforbindelser eller arma-
turer av kobberlegeringer. | den forbindelse skal gjengemonteringen
foretas forst og deretter pressmonteringen for & unnga unadige tor-
sjonsspenninger.

Flensmonteringer XL

Sanpress XL-systemet kan dessuten kobles til med flenser (Viega-
flenser har en hullsirkel til PN 10/ PN16). Til dette brukes en tilsva-
rende flens, f.eks. gjengeflens.

Ogsa her skal flensmonteringen foretas ferst og deretter pressmon-
teringen.

Plassbehov ved pressing XL

For & fa en problemfri arbeidsprosess skal det ved planleggingen
tas hensyn til minimumsavstanden mellom rerledningene, hhv. ror-
ledningen og vegg-/takkonstruksjonen. | praksis er avstandene nor-
malt sikret ved minstekravene til kaldt- og varmtvannsledningenes
isolasjonslag.

| hvert tilfelle kan du se “minimumsavstand a” i tabellene pa neste
side.



Sanpress XL

Ror-od,
[mm]

76,1
88,9
108,0

= Ror-od,
[mm]

76,1
88,9
, 108,0

Plassbehov minimum a

PT2

45

Minimumsavstand a

[mm]
Ikke pakrevd!
PT3-AH Pressgun
6/5/4B/4E
50 50

Sanpress Inox XL / Profipress XL / Prestabo XL

Ror-od,
[mm]

64,0
76,1
88,9

108,0

Ror-od,
[mm]

64,0
76,1

88,9
108,0

Minimumsavstand a
[mm]

Minimumsavstand a
[mm]

20



PRESSMASKINER

Ny pressmaskin - Pressgun Picco 6 Plus (liten maskin):
Presskraft 24 kN

Informativ led-indikering
Kan kobles til via Bluetooth og styres via app.

For metallpresskoblinger opp til og med 35mm, tykkveggede
stalrer 3/8 og ¥ tomme

Til Alupex rerpressforbindelser, storrelser 16 til 32 mm
Optimal handtering — kun en kort forlengelse av din arm
Hode som kan dreies 180 grader

Veier kun 1,6 kg uten pressbakke

Lange serviceintervaller, 40.000 pressinger eller 4 ar - det som
inntreffer forst (Iaser seg etter 42.000 pressinger)

Pressgun Picco 6 Plus er den minste og letteste av Viega-pressmas-
kinene og gjer det mulig & arbeide under trange plassforhold. Press-
gun Picco brukes seerlig til installasjon av Viega installasjonssystemer
i Alupex og til reparasjonsarbeid i forbindelse med servicearbeid. Picco
pressbakker er spesielt konstruert med tanke p& vektreduksjon, og er
derfor kun kompatible med Picco maskinene.

Pressgun Picco 6 Plus kan brukes kun med batteri. Har den nyeste liti-
umionbatteriteknologien, som gir en kapasitet pa opptil 12V/6Ah.

Pressgun Picco (liten maskin):
Til pressforbindelser av metall, sterrelse 12 til 35 mm
Til Alupex rerpressforbindelser, storrelser 16 til 32 mm
Ergonomisk og optimal handtering til betjening med én hand
Vekt pé 2,5 kg (uten pressbakke)
Hode som kan dreies 180°
Boltsikring
Lave vedlikeholds- og reparasjonskostnader

Lange serviceintervaller, 30.000 pressinger eller 4 ar - det som
inntreffer forst (Iaser seg etter 32.000 pressinger)



Ny pressmaskin — Pressgun 6 Plus:
Presskraft 32 kN

Informativ led-indikering

Kan kobles via Bluetooth og styres via app.

42 og 54 mm kan presses med pressbakker

For metallkoblinger i dimensjonene 12 til 108 mm, tykkveggede
stalror fra 3/8 tomme til 4 tommer

Til Alupex rorpressforbindelser, storrelser 16 til 63 mm

Optimal handtering og med ergonomisk pistolform til betjening
med én hand

Hode som kan dreies 365 grader

Forsinket aktivering, boltsikring, tvangspressing og automatisk
tilbakelgp

Veier kun 3,2 kg uten pressbakke

Lange serviceintervaller, 40.000 pressinger eller 4 ar - det som
inntreffer forst (laser seg etter 42.000 pressinger)

Pressgun 6 Plus kan brukes bade med stremtilkobling og batteri. Ved
batteridrift brukes den nyeste litiumionbatteriteknologien, som gir en
kapasitet pa opptill 18V/5Ah.

Egenskaper for Pressgun 5:
For metallkoblinger i dimensjonene 12 til 108 mm, tykkveggede
stalror fra 3/8 tomme til 4 tommer
Til Alupex rorpressforbindelser, storrelser 16 til 63 mm
42 og 54 mm kan presses med pressbakker
Optimal handtering med ergonomisk pistolform til betjening med
én hand
Hode som kan dreies 180°
Forsinket aktivering, boltsikring, tvangspressing og automatisk til-
bakelop

Pressgun 5 med stremforsyning er vektredusert til 3,5 kg (uten
pressbakke)

Pressgun 5 med batteri er vektredusert til 3,2 kg (uten pressbakke)



Lave vedlikeholds- og reparasjonskostnader

Lange serviceintervaller, 40.000 pressinger eller 4 ar - det som
inntreffer forst (laser seg etter 42.000 pressinger)

Pressgun 5 kan ogsé brukes bade med stremtilkobling og batteri.

Bruksomrade for Viega-pressmaskiner

Viega pressforbindelsessystemenes funksjonssikkerhet er forst og
fremst avhengig av at pressmaskinene og pressbakkene som bru-
kes, er i perfekt stand. Den detaljerte bruksanvisningen som folger
med ved kjop av pressverktoy, skal felges. Ved utlan/overdragelse av
pressmaskiner skal all produktinformasjon utleveres.

Pressmaskiner kan brukes ved omgivelsestemperaturer fra -5 til +40
°C —med forbehold om driftstemperaturen.

NB: Pressmaskin ma oppbevares i romtemperatur +/- 20 celsius, for
maskinen skal brukes. Etter endt bruk /arbeidseokt oppbevares mas-
kinen igjen i romtemperatur.



Reservedeler for nyere pressmaskiner

Inneholder:

Pressgun Picco 6 Plus
Presskraft 24 kN

Batteri 3 Ah
Batteri 6 Ah

Batterilader

Pressgun 6 Plus
Presskraft 32 kN

Batteri 2,5 Ah
Batteri 5 Ah

Batterier for Pressgun 6 Plus,
Pressgun 4B, Pressgun 5 og
Pressgun Picco

Batteri 18v, 2,5 Ah (erstatning for
Batteri 18 V, 2 Ah)

Batteri 18V,5 Ah
(erstatning for Batteri 18 V, 4 Ah)

Batterilader 230/18
(erstatning for Batterilader 230/18).
Ladekabel til bil folger med.

Ladekabel til bil

Ladekabel nett

NRF
nummer

5048201

5048205

5048235

5048239

5048202

5048203
5048204

5048203

5048204

5048265

5048238

5048233

Artikkel-
nummer

795801

798745

798482

798499

790547

790912
790929

790912

790929

790936

797737

796884



Inneholder: DL Ankely
nummer nummer

Kofferter - til bakker (ikke for XL)
' Sortimo koffert 5048196 792169
~ Lokk innsats pressbakker 5048241 796921
’ Koffertinnsats Piccobakker 5048198 792213
’ Koffertinnsats PT2 bakker 5048197 792206
’ Koffertinnsats PT2 bakker 42-54 mm 5048215 792220

Serviceintervaller - for maskiner og bakker

Pressgun Picco 6 Plus = 40.000 pressinger eller 4 ar
- det som inntreffer forst.

Pressgun 6 Plus = 40.000 pressinger eller 4 ar 2 ’
- det som inntreffer forst. r C
T, | 252
- -,

Pressbooster = 2 ar.

Pressbakker, presskjeder og pressringer = 2 ar.
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